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Viktor

Viktor firmy PrintsPaul jest dostepny w szerokosciach wstegi 370 mm, 470 mm i 570 mm.

Szerokos¢ wstegi do Abwicklung @

570 mm 1.270 mm

Dane techniczne

Maks. szerokoS¢ wstegi 570 mm
Maks. @ odwijania 1.270 mm
Maks. @ nawijania 350 mm

Zastosowanie i wyposazenie

Obszar dziatalnosci Converting

Typ maszyny Modutowa, Standalone

Klasy szerokosci wstegi 350-370 mm (Rozszerzona), 450 mm (Specjalna), 550 mm (Pro)

Zastosowania Konfekcjonowanie, Wykrawanie / Die-Cutting

Metody wykrawania Semirotacyjne, Petnorotacyjne

Metody ciecia Ciecie nozycowe (automatyczne), Ciecie nozycowe (reczne)
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Opis

Mniej przestojow. Wiecej gotowych do sprzedazy rolek na zmiane.
VIKTOR taczy kontrolowane podawanie z roli jumbo, wykrawanie, buforowanie i automatyczna produkcje gotowych rolek.

Konfiguracje dobieramy do materiatu, naktadéw i wymaganych rolek jako VIKTOR 370, 470 lub 570.

Maszyna jest narzedziem. My dostarczamy rozwigzanie. Zaczynamy od waskiego gardta: wymian rolek, obstugi tulei, zmian
narzedzi czy zagospodarowania azuru. Dobér wyposazenia uzupetniamy kalkulacja ekonomiczna opartg na Twoich danych.

VIKTOR 370, 470 i 570: wtasciwa szerokos¢
o VIKTOR 370: platforma dla wsteg do 370 mm.

o VIKTOR 470: platforma dla wsteg do 470 mm.

e VIKTOR 570: platforma dla wsteg do 570 mm.

Uzyteczna szerokoS¢ poszczegolnych modutéw moze byc mniejsza. Ponizsze wartosci szczegdtowe dotycza oferowanej
konfiguracji VIKTOR 370. Parametry i dostepno5¢ 470/570 okresla oferta indywidualna. Rozszerzenia sg zawarte tylko po ich

wybraniu; zakres dostawy wynika z zamowionej konfiguracji.

Od roli jumbo do gotowe;j rolki etykiet

Serwonapedowy odwijak jumbo

Odwijak przyjmuje role do 1.270 mm Srednicy, pracuje w obu kierunkach i fgczy automatyczna regulacje naprezenia z
prowadzeniem krawedzi. Korzys¢: dtuzsze odstepy miedzy zmianami materiatu i kontrolowane podawanie dla stabilnego

registru, wykrawania i ciecia.

Opcjonalne podwojne odwijanie nonstop

Dwie pozycje pozwalajg przygotowac nastepna role podczas pracy biezacej. Przy koncu roli system automatycznie taczy starg i
nowa wstege za pomoca obustronnego sklejenia tasSma. Oferowane wykonanie przewiduje wymiane w ruchu; Srednice i

zgodnos¢ materiatowa uzgadnia sie dla konfiguracji.

Korzysc: mniej przerw na wejsciu i mniej recznej obstugi. W potaczeniu z buforem i automatycznym nawijakiem rewolwerowym

powstaje skoordynowana koncepcja nonstop na wejsciu i wyjsciu.

Petnorotacyjne wykrawanie z registrem

W petni serwonapedowa stacja obrabia materiaty niezadrukowane i zadrukowane. Kontrola znacznikow synchronizuje
wykrawanie z obrazem. Opisana wersja 370 przewiduje odpowiednie cylindry magnetyczne i petne w zakresie 80—180 zebow;
witasciwy modut oferty zawiera cylinder 180-zebowy. Predkosc wykrawania wynosi do 150 m/min, zaleznie od materiatu,

narzedzia i zlecenia.

Korzysc: ciggta obrobka dtugich naktadow przy kontrolowanym registrze. Cylindry i narzedzia dobiera sie do formatow oraz

materiatow.
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Opcjonalna druga stacja wykrawania

Druga, niezaleznie napedzana stacja dodaje zsynchronizowane wykrawanie lub perforacje w tej samej linii. Korzysé: bardziej
ztozone konstrukcje etykiet przy mniejszej liczbie oddzielnych przebiegow, mniejszej obstudze i potencjalnie krotszym
catkowitym czasie realizacji.

Opcjonalny tryb potrotacyjny
Ro6zne dtugosci wykrawania moga by¢ obrabiane na tym samym odpowiednim cylindrze magnetycznym. Oferowany zakres to

od 100 mm do 85% obwodu cylindra. Serwonapedy synchronizuja cylinder z ruchem wstegi do przodu i do tytu oraz registrem
druku. Przejscie na petna rotacje nie wymaga mechanicznej przebudowy trybu pracy.

Korzys¢: mniej potrzebnych cylindrow i krotsze nastawy przy czestych zmianach formatéw oraz krotkich i Srednich naktadach.
Predkos¢ potrotacyjna jest ustalana dla zlecenia.

Opcjonalny PrintsGAP
PrintsGAP reguluje szczeline miedzy cylindrem wykrawajacym i przeciwdociskowym w zakresie £100 pm, tacznie 200 pm,

krokami okoto 0,5 pm. Obie strony mozna ustawiac niezaleznie lub rownolegle, rowniez podczas produkgiji.

Korzys¢: dopasowanie gtebokosci do materiatu i podktadu pomaga ograniczac uszkodzenia linera, niedociecia i odpady.
Rozdzielczo5¢ nastawy nie jest gwarantowang doktadnoscig wykrawania, a modut nie zwieksza dopuszczonej predkosci catej

linii.

Zintegrowany zuraw do cylindrow

Zuraw wspiera wktadanie i wyjmowanie ciezkich cylindréw magnetycznych i petnych. Oferowany udzwig wynosi do 250 kg.
Korzys¢: mniejsze obcigzenie fizyczne i kontrolowana obstuga przy zmianach narzedzi.

Automatyczne usuwanie azuru

Serwonapedowa jednostka oddziela azur od etykiet. Stalowy watek i regulowane naprezenie wspierajg rownomierne
zdejmowanie oraz wspotprace z dalszym przetwarzaniem odpadow. Korzysé: odbior odpadu staje sie czescig procesu. Przy
odpowiednim rozdrabnianiu i zageszczaniu mozna wyeliminowac wymiany klasycznych rolek azuru.

Opcjonalne rozdrabnianie i zageszczanie

Przenosnik ciagle przekazuje zdjety azur do jednostki rozdrabniania i zageszczania przed utylizacjg. Korzys¢: mniej recznej

obstugi i przerw na rolki odpadowe. Rzeczywistg organizacje zagospodarowania dobiera sie do materiatu.

Automatyczna produkcja rolek: znaczenie wspotpracy modutow

Bufor wstegi okoto 29 m

Regulowany bufor przejSciowo magazynuje materiat miedzy wykrawaniem a rewolwerem. Stacje wykrawajace moga nadal
pracowac, gdy rewolwer zwalnia lub krotko staje do automatycznej zmiany gotowych rolek. Nastepnie przyspiesza, odbiera
zgromadzong wstege i przywraca pozycje bufora.

Korzysé: wykrawanie nie musi zatrzymywac sie przy kazdej wymianie gotowej rolki. Bufor rozdziela r6zne cykle ruchu i wspiera
rownomierng produkgcje.
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Ciecie krazkowe z potautomatycznym pozycjonowaniem
Oprogramowanie ustawia tylne noze, a operator recznie dostawia przednie do przeciwnozy. Ustawianie jest wiec

potautomatyczne. Korzysc: odtwarzalne pozycje utatwiajg zmiany formatow, a reczne dostawienie umozliwia wtasciwy dobor
ciecia i szerokosci rolek.

Czterowrzecionowy nawijak rewolwerowy

Rewolwer z serwonapedem produkuije rolki do 350 mm Srednicy. Dynamiczny odbior wstegi osigga do 250 m/min, szczegdlnie
do oprozniania bufora. Nie jest to predko5¢ wykrawania ani ogolna predkosc catej linii.

Ro6zne pozycje moga przygotowywac i tadowac tuleje, nawijac, odcinac wstege w przerwie miedzy etykietami, zamykac rolki i je

wydawac. Poczatek nawijania odbywa sie bez kleju, przez docisk. Dostepne funkcje zalezg od wybranej automatyzacji.

Korzys¢: rownolegte zamiast kolejnych czynnosci ograniczaja prace na zestaw rolek i wspierajg regularng wydajnos¢.

Wrzeciona i tuleje dobrane do produktu

Konfiguracja odpowiada Srednicom wewnetrznym tulei. Referencja techniczna wymienia 19, 25, 40 i 76 mm; inne Srednice
wymagaja oceny. Nawijanie bez tulei jest wykonaniem specjalnym; oferta rewolweru opisuje 12 i 19 mm Srednicy wewnetrznej.
Minimalna szerokosc gotowej rolki wynosi okoto 27 mm, zaleznie od wykonania i materiatu.

Korzysé: dostosowanie do formatéw klientow. Srednica wewnetrzna tulei i rednica gotowej rolki to odrebne parametry.

Opcjonalne automatyczne podawanie i pozycjonowanie tulei
Podajnik wibracyjny rozdziela tuleje i przekazuje je do mechanizmu zatadunku. System umieszcza je na wrzecionach wedtug

wymaganych szerokosci, takze kilka tulei wzdtuz jednego wrzeciona.

Korzys¢: mniej powtarzalnego recznego naktadania i ustawiania. Operatorzy moga skupic sie na materiale, jakosci i nadzorze
produkgji.

Opcjonalne automatyczne zamykanie rolek i etykietowanie
Zintegrowany aplikator przygotowuje etykiety zamykajace. Przenosnik podcisnieniowy transportuje i pozycjonuje je do

zamykania wielu rolek. Rozstaw odpowiada ich szerokoSciom; pozycje zamkniecia mozna korygowac podczas pracy.

Korzysc: powtarzalne zamkniecie i mniej recznej pracy po nawinieciu. W zautomatyzowanym procesie odpada pojedyncze
reczne naklejanie etykiet zamykajacych.

Opcjonalny druk, utwardzanie i sktadanie

Bezzebatkowe flexo z trzema serwonapedami

Trzy niezaleznie regulowane silniki napedzajg cylinder dociskowy, formowy i anilox. Synchronizacja elektroniczna zastepuje
przektadnie zebata. Wymieniane z boku sleeves umozliwiajg zmienne raporty w dopuszczonym zakresie konstrukcji bez statych

skokow zebowych.

Oferowane wykonanie 370 podaje 360 mm szeroko5ci roboczej, zalezny od materiatu druk do 150 m/min, ptyty 1,14 lub 1,70

mm, taSme montazowa 0,38 mm i aniloxy 100-1.000 LPI. Utwardzanie jest konfigurowane osobno.

Korzysc: druk i lakierowanie wtgczone do obrobki. Wymiana sleeve i elektroniczny register wspierajg zmienne zlecenia bez

zwigzania ze statymi podziatkami przektadni.
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UV lub UV-LED

Modut za opcjonalng stacja flexo jest synchronizowany z predkoscia produkcji. UV konwencjonalne albo UV-LED dobiera sie do

farby, lakieru i materiatu. Opisana wersja 370 ma do 360 mm szerokosci; dtugosc fali, chtodzenie i moc zaleza od systemu.

Korzys¢: odpowiednie media sg utwardzane inline przed dalsza obrobka. Witasciwe LED moze ograniczac obcigzenie cieplne i
zuzycie energii wzgledem konwencjonalnego UV. Zgodno5¢ medidw jest sprawdzana dla aplikacji.

Z-FOLD: etykiety sktadane w harmonijke

Opcjonalna jednostka tworzy rowne pakiety zygzakowe. Oferta modutu 370 podaje do 360 mm szerokosci, 130-350 mm
dtugosci sktadania i 80—-300 mm wysokosci stosu. Podawanie i ruch sktadania sa elektronicznie zsynchronizowane; predkosé
zalezy od materiatu i geometrii.

Korzys¢: obok rolek mozna produkowac pakiety harmonijkowe dla etykiet logistycznych, kodéw i przemystowych etykiet
ciagtych. Automatyczne uktadanie ogranicza reczne odktadanie i utatwia dalszag obstuge.

Ktéra konfiguracja optaca sie w Twojej produkgji?
o Dtugie naktady: jumbo, ciagte wykrawanie i kontrolowane podawanie.
o Wiele matych rolek: bufor, cztery wrzeciona, automatyczne tuleje i zamykanie.

o Czeste zmiany formatow: potrotacja, PrintsGAP i potautomatyczne noze.

Duzo obstugi odpadow: azur z rozdrabnianiem i zageszczaniem.

Dodatkowa wartosc: flexo, UV/UV-LED albo Z-FOLD.

e Skoordynowane wymiany: podwojny odwijak nonstop z buforem i automatycznym nawijaniem.

ROI i kalkulacja ekonomiczna na Twoich danych

lle kosztuje obecne waskie gardto na zmiane? Porownujemy aktualng produkcje z planowanym VIKTOR-em: typy zlecen,
godziny roczne, wymiany rolek, ich rozmiary, nastawy, prace operatora, straty materiatu, utrzymanie, energie i dodatkowa
zdolno5¢, ktora rzeczywiscie mozna sprzedac.

e Czas: minuty oszczedzone na zmiane x zmiany dziennie x dni produkcyjne rocznie = 60.
o Materiat: unikniety odpad roczny x rzeczywisty koszt materiatu.

o Roczna korzysc netto: realne oszczednosci i dodatkowa marza pokrycia po kosztach zmiennych, pomniejszone o dodatkowa
eksploatacje, utrzymanie i finansowanie.

Prosty okres zwrotu: petna inwestycja z uzgodnionymi dodatkami = dodatnia roczna korzys¢ netto; wynik w latach razy 12
daje miesiace.

e Roczne ROI: roczna korzysc netto = petna inwestycja x 100%.
Zatozenie przyktadowe: skrocenie czynnosci o trzy minuty przy 20 powtorzeniach dziennie i 220 dniach uwalnia 220 godzin

rocznie. To przyktad, nie gwarantowana oszczednosc VIKTOR-a. Wspdlnie sprawdzamy, czy oznacza nizszy koszt lub

dodatkowa sprzedazng produkcje. Czasu operatora i postoju maszyny nie naliczamy podwajnie.

Popros o indywidualng kalkulacje ekonomiczng VIKTOR. Przygotuj obecny naktad pracy przy wymianach i nastawach oraz
reprezentatywne zlecenia, aby ocenic konfiguracje na wtasnych danych.
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Instalacja i szkolenie operatorow

Na zyczenie koordynujemy transport, ustawienie i uruchomienie, fgczymy zamowione moduty, konfigurujemy prowadzenie i
regulacje oraz sprawdzamy funkcje na odpowiednim materiale klienta. Miejsce, dostep, roztadunek, urzadzenia podnoszace i
przytacza sa uzgadniane wczesniej.

Oddzielnie oferowane szkolenie obejmuje w konfiguracji wzorcowej dwa dni: tworzenie zlecen, wykrawanie, nawijanie,
zainstalowang automatyke, naprezenie, typowe btedy, codzienne kontrole i podstawowa konserwacje. Korzysé: praktyka na
dostarczonej maszynie wspiera uporzadkowany start i bezpieczng prace.

Sprawdz w swojej produkcji: RENT-TEST-BUY@PAUL
Dla odpowiednich projektow w UE VIKTOR jest dostepny w uzgodnionym programie RENT-TEST-BUY. Testujesz wybrang
konfiguracje w rzeczywistych warunkach przed decyzjg o zakupie. Okres, kaucja i zaliczenie czesci czynszu wynikaja z programu

oraz umowy.

Maszyna jest narzedziem. My dostarczamy rozwigzanie. Zapytaj o konfiguracje VIKTOR, prébe materiatowa i analize ROI.

RENT-TEST-BUY @PAUL Doradztwo i oferta
Moga Panstwo wynajac maszyne, produkowat w rzeczywistych Paul Arndt, prezes
warunkach i dopiero wtedy podjac decyzje. W przypadku zakupu +49 2403 7829-30
cze5c optat za najem zostaje zaliczona na poczet ceny. mail@printspaul.com

printspaul.pl/maschine/viktor

Mimo starannej weryfikacji wszystkie dane podawane sa bez gwarancji. Wartosci zalezg od konfiguracji i wyposazenia. Zastrzegamy sobie prawo do zmian
technicznych.
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